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Wskazoéwki bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, uwaznie przeczytaj instrukcj¢ obslugi.
Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczna odleglos¢ od ruchomych czesci obrabiarki, kiedy
napiecie zasilania doprowadzone jest do silnikow. Wszystkie ruchome cze$ci sa potencjalnie
niebezpieczne. Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane tam, gdzie istnieje zagrozenie obrazen,
smierci lub wysokich strat finansowych. Firma CNC PROFI nie ponosi odpowiedzialnoSci za
jakiekolwiek obrazenia lub straty finansowe spowodowane blednym dzialaniem urzadzenia
lub bl¢dami w niniejszej instrukcji. Eksploatowanie sterownika CNC PROFI D2 niezgodnie z
wytycznymi podanymi w niniejszej instrukcji moze spowodowac jego uszkodzenie oraz utrate
gwarancji.

www.cncprofi.com
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Niniejszy dokument stanowi opis techniczny sterownika CNC PROFI D2. W tej instrukcji
zostal przedstawiony opis wszystkich mozliwych peryferii sterownika. Ze wzgledu na to ze na
urzadzeniu CNC PROFI D2 jest oparte wiele roznych sterownikow rozniacych si¢
oprogramowaniem i funkcjonalno$cia nalezy t¢ instrukcje czyta¢ tylko w czesciach, ktore opisuja
peryferia posiadane przez panstwa sterownik.
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1. Opis techniczny sterownika

Sterownik CNC PROFI D2 to urzadzenie przeznaczone do obstugi wigkszosci prostych
zadan automatyki przemystowej jak rowniez automatyki CNC. Urzadzenie wyposazone jest w
zestaw wejs¢/wyjs¢, wyswietlacz alfanumeryczny LCD oraz klawiatur¢ membranowa, stanowiac

wygodny interfejs dla uzytkownika. Sterownik posiada:

* 2 wyj$cia osi sterowane krok/kierunek (*)
* 7 wejs¢ cyfrowych typu NPN

* 2 wyjscia przekaznikowe

* 10 wyjs¢ cyfrowych (*)

* 1 wyjscie analogowe 0-10Vdc (*)

* 2 wyjscia enkoderowe (*)

(*) - W zaleznosci od oprogramowania (softu) sterownika, poszczegolne elementy sa obstugiwane.

1.1.

Dane techniczne

Temperatura pracy: 0-40°C

Temperatura przechowywania: -20°C - 70°C

Wilgotnos¢: <75% sredniorocznie <90% w rzadkich przypadkach

Waga: ok. 0,5 kg

Zasilanie: 12-24 VDC

Pobor mocy: ok. 5SW

Wejscia sygnalowe: optoizolowane, prostokatne napigciowe +5-24VDC, 1MHz,
sterowane masa

Wyjscia osi: Krok-Kierunek, Max.110kHz , +5V TTL, réznicowe

Wyjscie analogowe napigciowe INV: 0-10VDC

Wyjscia tranzystorowe: optoizolowane, max prad 2A, 12-24VDC

Wyjscia przekaznikowe: 3A, napigcie pracy 30VDC lub 250VAC
Wyjscia enkoderowe: +5VDC, TTL

Obudowa: aluminiowa

Wyswietlacz: zielony, LCD

Klawiatura folia poliestrowa : odporna na zarysowania, chtodziwo 1 smary

Instalacja:

Urzadzenie powinno by¢ zainstalowane i uruchomione przez autoryzowany serwis
posiadajacy uprawnienia producenta. Wszystkie czynno$ci instalacyjne powinny by¢
wykonywane z zachowaniem zasad montazu i przepiséw BHP

www.cncprofi.com
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2. Peryferia sterownika

Peryferia sterownika zostaty tak zaprojektowane, ze do sterownika CNC PROFI D2 tatwo
podiaczy¢ wigkszos¢ urzadzen automatyki przemystowej opartych na standardowych poziomach
napig¢ i rodzaju sygnatow.

2.1. Zasilanie

Urzadzenie zasilane jest napigciem statym 12-24V. Pobor pradu w stanie jalowym wynosi
30mA. Nalezy zwroci¢ uwage na polaryzacje. Niepoprawne podlgczenie zasilania moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia sterownika.

2% Wyswietlacz LCD

Wyswietlacz LCD 2x16. Kontrast wy$wietlacza mozna dostroi¢ wbudowanym na ptycie
potencjometrem oznaczonym napisem ,,LCD”.

2.3. Wejscia cyfrowe

Sterownik wyposazony jest w 7 wejs¢ cyfrowych. Wejscia aktywowane sa poprzez zwarcie
do masy. Maksymalne napigcie na wejsciu wynosi 24V. Prad ptynacy w stanie aktywnym wynosi
SmA. Urzadzenie przystosowane jest do wspolpracy z wilacznikami mechanicznymi i
poOtprzewodnikowymi typu NPN. Schemat podiaczenia przedstawiono na rysunku.
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W sterownikach opartych na urzadzeniu CNC PROFI D2 kazdemu z wej$¢ jest
przyporzadkowana jaka$ funkcja odpowiednio zwiazana z oprogramowaniem sterownika. Ponizsza
tabela przedstawia funkcje poszczegolnych wejs¢ dla sterownikow firmy CNC PROFL.

CNC PROFI D2

oprogramowanie:
2 OSIOWY (do wersji v6.0)

Wejscie cyfrowe

Nazwa funkcji

Funkcja

GND

GND

masa ukladu

START START uruchomienie pracy auto.
przejazd wybrana osia
PAUSE STOP Zatrzymanie pracy auto.
przejazd wybrana osia
ESTOP ESTOP Wylacznik awaryjny
IN1 Krancéwka X Wytacznik krancowy osi X
IN2 Krancowka Y Wylacznik krancowy osi Y
IN3 I1 Wejscie programowalne nr 1
IN4 12 Wejscie programowalne nr 2
CNC PROFI D2

oprogramowanie:
1 OSIOWY (do wersji v6.0)

Wejscie cyfrowe

Nazwa funkcji

Funkcja

GND

GND

masa ukladu

START START uruchomienie pracy auto.
przejazd wybrana osia

PAUSE STOP Zatrzymanie pracy auto.
przejazd wybrana osia

ESTOP ESTOP Wylacznik awaryjny

IN1 Krancowka X Wytacznik krancowy osi X

IN2

IN3 I1 Wejscie programowalne nr 1

IN4 12 Wejscie programowalne nr 2

Uwaga! W zaleznosci od softu sterownika (oprogramowania) wejScia mogq miec¢ inne funkcje.

www.cncprofi.com
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2.4. Wejscia enkoderowe

Wejscia enkoderowe pozwalaja sterownikowi na wspotpracg z zadajnikami impulsow,
enkoderami oraz linialami co z kolei pozwala na prace w uktadach z petla sprzezenia zwrotnego
oraz w ukladach do pomiaru predkosci 1 pozycji. Sterownik wyposazony jest w 2 zlacza
enkoderowe (ENCI1, ENC2) do, ktorych mozna podtaczy¢ enkodery inkrementalne, badz linialty
pomiarowe pracujace w standardzie TTL +5VDC. Enkoder (linial) jest dla sterownika jedynym
zrédtem informacji o pozycji osi, dlatego konieczne jest jego podlaczenie do sterownika.

Opis zlacza enkoderowego i jego sygnaly

. Masa zasilania GND

. Wejscie sygnatowe A
. Zasilanie wyjscie +5V
. Wejscie sygnalowe B

O 001U A WN—

Uwaga! Jezeli sterownik nie posiada zlacz wejs¢ enkoderowych oznacza to, Ze jego
oprogramowanie nie obsluguje wejs¢ enkoderowych.

Uwaga! W zaleznoSci od softu sterownika (oprogramowania) wejscia moga by¢ obslugiwane w
specjalny sposéb lub nie obslugiwane.

2.5. Wyjscia przekaznikowe

Sterownik wyposazony jest w dwa przekazniki REL1, REL2 ogblnego przeznaczenia. Ich
uruchomienie odbywa si¢ z poziomu programu. Przekaznik posiada styki typu NO. Maksymalny
prad ciagly to 3A, napigcie pracy 30VDC lub 250VAC.

Uwaga! W zaleznoSci od softu sterownika (oprogramowania) wyjscia moga by¢ obstugiwane w
specjalny sposéb lub nie obslugiwane.

www.cncprofi.com
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2.6. Wyjscia cyfrowe

Wyjscia cyfrowe (tranzystorowe) stuza do sterowania obcigzeniami typu rezystancyjnego i
indukcyjnego o maksymalnym poborze pradu 2A na kanat (4A w impulsie). Zataczanie odbywa si¢
po stronie masy. Wyj$cia posiadaja zabezpieczenie przeciwprzepigciowe. Aby zapewni¢ ich
poprawne dzialanie, obciazenie musi by¢ zasilane z tego samego zrddla co sterownik. Schemat
podtaczenia przedstawiono na rysunku.
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Uwaga! Jezeli sterownik nie posiada zlacza wyjs¢ cyfrowych oznacza to, ze jego
oprogramowanie nie obstuguje wyjs¢ cyfrowych.

Uwaga! W zaleznosci od softu sterownika (oprogramowania) wyjscia moga by¢ obslugiwane w
specjalny sposéb lub nie obslugiwane.

2.7. Wyjscie 0-10Vdc

Sterownik umozliwia sterowanie falownikiem w standardzie 0-10Vdc. Zmiana kierunku
wirnika moze zosta¢ wykonywana za pomoca wyjs¢ przekaznikowych. Wyjscie 0-10Vdc ma
charakter sygnalowy napigciowy i nie powinno by¢ obciazane w zaden sposob pradami powyzej
20mA. Dostrajanie wyjscia 0-10Vdc mozemy wykona¢ za pomoca wbudowanego na plycie
potencjometru oznaczonego napisem ,,DAC”.

Uwaga! W zaleznosSci od softu sterownika (oprogramowania) wyjscie moze by¢ obslugiwane
lub nie.

www.cncprofi.com
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2.8. Wyjscia osi XiY

Sterownik umozliwia sterownie silnikami krokowymi w standardzie KROK/KIERUNEK.
Maksymalna czgstotliwos¢ sygnatu wyjsciowego to 110kHz dla 1 osi pracujacej, oraz 70khz przy
dwach osiach pracujacych jednoczesnie. Sterownik pozwala na wprowadzenie przy$pieszen (ramp)
ktore sa w granicach od 0 do 200000 imp/s*2. Jest mozliwo$¢ pracy bez przyspieszen. Wyjscia
przystosowane sa do sterowania pradowego obwodami wejsciowymi ze stopniem optoizolacji.
Wyjscia maja charakter r6znicowy co zapewnia duza odporno$¢ na zaktocenia podczas przesytania
impulsow sterujacych.

STEP ¥+ STEP ¥+
STEP X- STEP Y-
DIR X+ DIR Y+
DIR - DIR Y-

Uwaga! W zaleznoSci od softu sterownika (oprogramowania) wyjscia moga by¢ obstugiwane w
specjalny sposéb lub nie obslugiwane.

www.cncprofi.com
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3. Schematy polaczeniowe
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